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3. 放置仪器的工作台应平整、水平的底座上。 底部必须保持稳定，不振动。须

确保电源线的接头很方便接近。 

4. 最大进样尺寸: ≤ 8 mm；最终出料粒度*: ～5 µm；振动频率设置:  数显，

3-30Hz(180-1800min-1) 

五、操作程序  

5.1 开机：主机电源位于仪器的背后，接通电源后，按开关即可完成开机/关机切

换。 

5.2 安装和卸下研磨杯 

　 拧下锁紧螺母，拧下螺钉。将装有粉碎材料和研磨球的专用研磨杯推入冷却

套中，将研磨杯完整旋入。 

　 拆下研磨杯时请使用放在一起边上的开启辅助装置。 拧下锁紧螺母，拧下

螺钉。 

　 将开启辅助装置插到研磨杯上，开启研磨杯。 

5.3 固定研磨杯 

首先用手拧紧螺钉；然后使用附带的紧固螺栓对着冷却套拧紧锁紧螺母。紧

固螺钉必须拧紧，并用紧固螺母固定起来，防止有试样材料从研磨杯中溢出。 

5.4 参数设置 

带冷却粉碎时，须进行下列各项设置。 

– 预冷时间（Vkz） 

– 研磨时间（Mz） 

– 中间冷却时间（Zkz） 

– 冷却周期（cryo cycles）（冷却/研磨周期数） 

– 频率 1/s（研磨频率）。 

时间设置范围为 10 秒～99 分钟；按 N－减少时间，按 N＋增加时间。更改

步长为（10 秒～10 分钟之内）一秒钟或（10 分钟～99 分钟之内）一分钟；短按

为更改一个步长，长按则不间断地更改。若当前显示为 99 分钟时，再添加时间，

显示会变更回 10 秒。 

频率的设置范围为 3～30 赫兹，按 M-减少频率，按 M+增频率。更改步长为一

赫兹，短按更改一个步长，长按更改速度更快。 

5.5 启动研磨过程 
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  按键 START 启动研磨过程。 

– LED 启动指示灯（绿灯）亮起。 同时磁阀开启，液态氮可以流入冷却系统。 

5.6 暂停、中断、取消和结束研磨过程 

下按键 STOP 暂停、中断、取消和结束研磨过程。LED STOP 指示灯（红灯）

亮起，同时磁阀闭合。如果在运行期间中断液态氮进给，则在研磨时间结束时，

它会通过 LED 剩余时间指示灯的闪烁显示出来。 

　 按一下中断研磨过程，以便例如评估研磨材料。 剩余研磨时间在显示屏上

是可以看见的。 

　 再按一下 START 键，研磨机继续运行，直至研磨时间完全终止。 

　 按两下 STOP 键，取消研磨过程。 仪器随即处于启动模式。 

　 按一下 START 键，显示重新被激活，研磨时间被复位到最后一次的启动值。 

　 研磨过程期间，持续时间可以被修改。 研磨时间终止后，研磨过程被结束。 

显示被复位到最后一次启动的数值。 

5.7 使用完毕后填写使用记录。 

六、注意事项 

1. 研磨杯最佳装料量 通常为其容积的 1/3。 体积大的材料如羊毛、叶子、草和

类似物例外。 本仪器的装料量需 70 - 80%。 

2. 结冰或杂质会堵塞管道，引起运行故障。 

　 请将冷却系统和供给管线保持干燥，无杂质。 

　 研磨杯潮湿或表面结霜时请不要装上。 

　 仪器较长时间不用时，请装上冷却套密封盖（KA）。 

　 不可在无人监视的情况下运行仪器。 

3. 为保证正常平稳运行，每次研磨时须尽量使两臂的研磨罐重量相当，严禁在

研磨过程中打开有机玻璃罩。 

4. 使用清水清洁研磨罐、研磨球，必要的时候，建议使用超声波振荡器清洁之。

使用湿布清洁仪器机身，不可使用流水清洁机身。 

七、技术支持 

联系人：丁明 15968128054 

 


